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Ethernet hat die
Daten im Griff

Die zunehmenden Forderungen
nach hoherer Qualitit und bes-
serer Liefertreue machen eine
optimale Integration der Produk-
tionsdaten in ein Produktions-
managementsystem erforderlich,
mit dem sich die erfassten Daten
archivieren und weiterverarbei-
ten lassen. Die aspin GmbH hat
hierfiir ein kompaktes Multita-
lent mit dem Namen app (das
Kiirzel steht fiir Automation
Plug & Play) entwickelt.

Bei der Hawa AG in
Mettmenstetten/Schweiz, einem
Hersteller von  hochwertigen
Produkten im Bereich Schiebe-
und Auszugssysteme, wird die
Prozessdatenerfassung  folgen-
dermafRen geldst: Zwischen der
Firmendatenbank und der dazu-
gehorigen  Maschinenzentrale
der Produktionsabteilung wurde
das zum Patent angemeldete
Client-Server-System app ange-
schlossen. Die per Barcodeleser
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erfassten Auftrige werden nun
mit. dem Steuergerit aufgezeich-
net und auf der bestehenden
Auftragsdatenbank abgelegt. Der
Anwender kann von iiberall in
der Firma nachvollziechen, wel-
che Auftrige auf welchen Ma-
schinen zu welchen Kosten pro-
duziert werden. Das Client-Ser-
ver-System arbeitet als eigen-
stindige Zentrale und bendtigt
keine zusitzlichen Gerite oder
Programme. Fir die Bedienung
oder Programmiinderungen kann
der Betreiber auf die vorhande-
nen Computer zuriickgreifen.
Aufgrund der Internettechnik
mit Webbrowser lassen sich auch
PDAs via Funknetzwerk als Be-
dienstationen verwenden.
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